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Optische Aufbereitung

fir Leichtmetallréder zuldssig

Im Verkehrsblatt 01-2023 wurde die ,Richtlinie

zur Aufbereitung von Leichtmetallrddern an Pkw"

veroffentlicht.

In dieser Verlautbarung wird der mégliche

Umfang der optischen Aufbereitung beschrieben.

Eine Reparatur von Leichtmetallrddern ist gene-

rell unzuldssig!

Als Reparatur sind in diesem Sinne jegliche
Eingriffe in das Materialgefige, Warmebehand-

lungen und Rickverformungen anzusehen.

Auf den folgenden Seiten geben wir Ihnen einen
Uberblick Uber die Méglichkeiten und Grenzen

einer optischen Aufbereitung.
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Definition der
optischen Aufbereitung

Optische Defekte sind oberfl&achliche Makel, die Unter einer fachgerechten technischen Aufberei-
bei unbehandelter Weiternutzung des Rades tung optischer Defekte versteht man
weder zu technischen Einschrdnkungen noch zu + das Verrunden von Kerben,

vorschriftsrelevanten Bemdngelungen z. B. im + eventuelles Fillen,
Rahmen einer Hauptuntersuchung (HU) nach + Grundieren und Lackieren.

§ 29 StVZO fUhren wirden.

Technische Einschrdnkungen
einer optischen Aufbereitung

+ Es koénnen nur gegossene oder geschmiedete
Leichtmetallrdder aufbereitet werden.

+ Im Felgenbett sind keinerlei Verformungen
zuldssig.

+ Rund- und Planlaufabweichungen dirfen
maximal 0,5 mm betragen.

+ Wadrmeeinbringung und Auftragsschweil3-
vorgdnge jeglicher Art sind nicht zuldssig.

+ Eine Materialrtckverformung ist nicht
zuldssig.

+ Die Beschadigungstiefe im Grundmetall darf
maximal 10 % des Querschnitts/der Felgen-
breite betragen, jedoch nicht mehr als T mm.

+ Beieiner Felgenhornbreite von unter 11 mm
(schmales Felgenhorn ,Form J-N") darf eine
Restwandstdrke von 10 mm nicht unter-
schritten werden.

+ Eine fachgerechte Aufbereitung bis zur maxi-
malen Beschddigungstiefe im Grundmetall
von 1 mm ist nur im Bereich von 50 mm in
radialer Richtung ausgehend vom AuBBenhorn
zuldssig.

+ |Im Bereich Gber 50 mm vom AuBenhorn bis

zum Zentrum auBerhalb der aufzubereitenden

Bereiche ist nur eine Aufbereitung der Lack-

schichten zul@ssig.

Radanlagefldche, Radbefestigungsbohrung,
Mittenloch, Ventilsitz, Innenfldche der Spei-
chen und Felgenbett dirfen nicht aufbereitet/
lackiert werden.

Herstellerkennzeichnung und Typgenehmi-
gungszeichen (KBA-Nummer, E-Zeichen)
mUssen in ihrem urspringlichen Erscheinungs-
bild unverdndert bleiben.

Die Reifensitzfldche darf aufgrund von
Durchrutschgefahr nicht aufbereitet/lackiert
werden. Bei Entlackung ist ein neuer Lack-
aufbau aufzutragen.

Eine maximale Einwirktemperatur von 100 °C
darf bei Lackierarbeiten nicht Uberschritten
werden.

Pulverbeschichtungen von mehr als 100 °C
sind nicht zuldssig.

Vorhandene Ventile sind nach den Lackier-
arbeiten zu ersetzen.

Sandstrahlen sowie thermisches Entlacken
von Radern ist nicht zuldssig.

Bereits aufbereitete Rader dirfen nicht

erneut aufbereitet werden.

Aufbereitete Radder missen durch das aufbereitende Unternehmen mit einem geeigneten Folienauf-

kleber oder anderen nicht kerbwirkenden Verfahren an der Radinnenseite unverlierbar gekennzeichnet

werden (Mindestumfang der Kennzeichnung: Firmenname und Anschrift).



INFORMATIV

GTU

Erlaubte
optische
Aufbereitung

Nicht erlaubte
Aufbereitung/
Reparaturen
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Technik braucht
Sicherheit.

GTU Gesellschaft fur

Technische Uberwachung mbH FON 0711 97676-0
Vor dem Lauch 25 MAIL info@gtue.de
70567 Stuttgart WEB www.gtue.de



